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(57) Dispositif automatique de raccordement de 
bandes minces provenant de bobines d'alimentation 
compost de deux porte-bobines (3) et (4) months de 
fa^on a pouvorr se deplacer vertlcalement et de deux 
tetes (6) et (7) pourvues de moyens de raccordement 
automatique des bandes provenant des bobines mon- 



tees sur les porte-bobines (3) et (4) ; les tdtes (6) et (7) 
peuvent s'ecarter ou se rapprocher Tune de Tautre le 
long d'urie stmcture horizontale (8) alors qu'au-dessus 
des porte-bobines (3) et (4) peuvent se d6placer des 
elements suspendus dont le role est de retirer le man- 
drin des bobines vides. 
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Description 

[0001] La presente Invention conceme un dispositif 
automatique de raccordement de bandes minces desti- 
ne aux systemes a alinnentation continue dans lesquels 
la bande en provenance de la bobine d'alimentatlon, 
iorsqu*elte se temnine, est unie a celle d'une nouvelle 
bobine de sorte que le processus puisse se poursuivre. 
[0002] Dans les processus impliquant une alimenta- 
tion continue de bandes tets que. par exemple, la fabri- 
cation du carton ondule, on utilise dej^ un dispositif qui 
comporte deux bobines, la premiere foumissant ta ban- 
de alors que la seconde demeure en reserve pour as- 
surer la poursuite de ralimentation iorsque la premiere 
est vide. 

[0003] Dans ce but. et pour eviter Tinterruption de rail- 
mentation au cours du remplacement d'une bobine par 
une autre, on a mis au point des mteanismes qui assu- 
rent automatiquement le raccordement de la fin de la 
bande de la premidre bobine au debut de la bande de 
la seconde de fagon k poursuivre ralimentation. 
[0004] Les disposltlfs assurant cette fonction com- 
prennent deux porte-bobines et des mteanismes 
d' union des bandes qui peuvent etre mis en position de 
travail et de manipulation pour preparer le raccordement 
de la bande de la bobine qui se trouve en attente k la 
bande d'alimentation au moment appropri^. 
[0005] Les realisations connues de ces dispositif s re- 
quierent une intervention manuelie pour mettre les me- 
canismes de raccordement proprement dits en position 
de travail et de preparation et pour retirer du porte-bo- 
bine le mandrin de la bobine vide ; cela demande des 
efforts considerables de la part de rop^rateur qui doit 
d'autre part consacrer un temps non nSgligeable k ces 
operations. 

[0006] La presente invention propose un dispositif de 
raccordement qui elimine ces inconvenients grace k sa 
structure et k son fonction nement qui different de ceux 
des dispositrfs conventionnels. 

[0007] Le dispositif de invention comprend deux por- 
te-bobines, qui sont months de mani^re k pouvoir se 
deplacer verticalement grace k des transporteurs, et 
deux tetes qui peuvent se deplacer horizontalement par 
leurs propres moyens pour passer d'une position ou el- 
les sont rapprochees I'une de Tautre ^ une position ou 
elles sont separees et au niveau de ^emplacement des 
porte-bobines respectifs cependant qu'au-dessus de 
ces demiers sont disposes d'autres elements qui peu- 
vent se deplacer horizontalement depuis une position 
ou ils se trouvent au-dessus des porte-bobines jusqu'd 
une position exterleure k la structure. 
[0008] Les tetes sont montees sur un dispositif de gui- 
dage reposant sur une structure portante et disposent 
de moyens individuels de deplacement et de blocage 
pour leur immobilisation provisoire ; chaqu tete com- 
porte un groupe dont le role est d'unir bout k bout les 
deux bandes au moyen d'outils de pression et de coupe. 
[0009] Les porte-bobines sont montes sur des guides 



de soutien verticaux le long desquels ils peuvent se 
deplacer ; chacun de ces porte-bobines comporte deux 
bras qui peuvent se rapprocher ou se separer et sont 
pourvus de moyens assurant la fixation tournante des 

5 mandrins des bobtnes a supporter, ces moyens etant a 
leur tour munis de f reins de fagon k controler la rotation 
de la bobine et de moyens d'expulsion penmettant de 
liberer le mandrin lorsqu'il doit etre retire. 
[0010] Les elements qui peuvent se placer au-dessus 

10 des porte-bobines sont montes sur des guides qui les 
soutiennent et ont leur propres moyens 
d'actlonnement ; ces elements comprennent des bras 
suspendus en fomrie de crochet qui peuvent retirer le 
mandrin des bobines vides pour le deposer k Texterieur 

15 de la structure par Tintemnediaire d'une rampe fixe. 
[001 1 ] Au-dessus de la position centrale dans laquel- 
le les tetes sont rapprochees Tune de I'autre , se trou- 
vent deux rouleaux paralieies dont le premier a un em- 
placement fixe mais peut toumer librement sur lui-me- 

20 me et ['autre, qui ne toume pas sur lui-meme, peut s'eioi- 
gnerou se rapprocher du premier en creant ainsi un es- 
pace entre les deux rouleaux par oCi passera la bande 
d'approvisionnement vers le groupe moteur qui la fait 
se deplacer a la Vitesse d'alimentation ; c'est grace a 

25 ces deux rouleaux que la bande peut etre pincee et re- 
tenue pendant le raccordement. 

[001 2] Cet ensemble constitue un dispositif de raccor- 
dement qui reunit automatiquement la fin de la bande 
de la bobine qui se vide au debut d'une nouvelle bande 

30 de maniere k continuer {'alimentation ; ce dispositif per- 
met aussi de preparer la nouvelle bande alors que Tali- 
mentation de la premiere bande se poursuit sans que 
I'operateur ait k f aire aucun effort pour deplacer les tetes 
puisque les mouvements de ces demieres sont com- 

35 mandes par les moteurs dans chacune des positions. 
[0013] De plus, les porte-bobines se deplacent auto- 
matiquement entre les positions inferieure et superieure 
ce qui permet de placer au-dessous de la bobine qui 
alimente la machine, avant qu'elle ne se vide, une autre 

40 pleine tsindis que les elements deplagables retirent 
automatiquement par le haut le mandrin des bobines vi- 
des laissant arnsi k I'operateur le seul soin d'enfiler la 
nouvelle bande sur la tete correspondante une fois que 
la bobine pleine est instaliee sur le porte-bobine libere. 

45 [0014] II resulte de ce qui vient d'etre expose que le 
dispositif de raccordement objet de la presente inven- 
tion a des caracteristiques tres avantageuses t qu'il 
constitue un systeme nouveau et ameiiore par rapport 
aux dispositifs conventionnels. 

50 [0015] La figure 1 presente une vue en perspective 
du dispositif de raccordement preconise. 
[0016] La figure 2 est une vue de face de I'une des 
extremites du dispositif de raccordement. 
[001 7] La figure 3 est une vue laterale du dispositif de 

55 raccordement. 

[0018] La figure 4 est une vue schematique de detail 
agrandie de la position des tetes du disposrtif de raccor- 
dement au moment de la preparation de la nouvelle ban- 
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de qui demeurera en attente. 

[0019] La figure 5 est una vue schematique de detail 
agrandie de la position des tetes du dispositif de raccor- 
dement lorsqu'elles sent rapprochees I'une de Tautre et 
pretes pour I'union des bandes. 

[0020] La figure 6 est une vue agrandie et de cot6 
d'une des tetes du dispositif de raccordennent. 
[0021 ] La figure 7 est une vue de c6t6 des deux t§tes 
du dispositif de raccordement lorsqu'elles sont sepa- 
rees. 

[0022] La figure 8 est une vue de cote des deux tetes 
du dispositif de raccordement lorsqu'elles sont rappro- 
chees I'une de I'autre . 

[0023] La figure 9 est une vue eclat6e en perspective 
de I'ensemble du systeme de guidage vertical d'un des 
porte-bobines du dispositif de raccordement. 
[0024] La figure 1 0 est une vue eclatde en perspective 
de I'axe avec les guides des bras d'un des porte-bobi- 
nes. 

[0025] La figure 1 1 est une vue eclatee en perspective 
du m6canisme de salsle du mandrin des bobines qui se 
trouve sur les bras des porte-bobines du dispositif de 
raccordement. 

[0026] La figure 12 est une vue en perspective d'un 
des bras des porte-bobines du dispositif de raccorde- 
ment avec une vue eclat6e du m6canisme d'expulsion 
qui detache le mandrin des bobines. 
[0027] La figure 13 est une vue en perspective d*un 
des bras des porte-bobines du dispositif de raccorde- 
ment avec une vue eclatee du mecanisme de freinage 
qui contrSle la rotation des bobines. 
[0028] La figure 14 est une vue en perspective de la 
structure de montage d'un des Elements d6plagables 
qui se trouvent au-dessus des porte-bobines du dispo- 
sitif de raccordement. 

[0029] Les figures 1 5 ^ 22 sont des vues de detail des 
positions successives des outils de raccordement au 
cours de la sequence de collage de I'extremite finale de 
la premiere bande au debut de la nouvelle. 
[0030] Les figures 23 a 28 presentent les positions 
successives de la sequence de chargement et de rem- 
placement d'une bobine sur un des porte-bobines du 
dispositif de raccordement. 

[0031] Uobjet de I'lnvention consiste en un dispositif 
de raccordement qui penmet tfunir des bandes minces 
(1) et (2) et d'assurer ainsi une alimentation continue 
dans les processus ou il s'applique. 
[0032] Le dispositif de raccordement comprend deux 
porte-bobines (3) et (4) qui peuvent se deplacer verti- 
calement et sont montes sur des structures portantes 
(5) se trouvant aux extremites de I'ensemble du dispo- 
sitif de raccordement, 

[0033] En position centrale et au-dessus, se trouvent 
les deux tetes (6) et (7) qui sont mont§es sur une struc- 
ture horizontale (8) le long de laqueMe elles peuvent se 
deplacer depuis le centre, situation dans laquelle elles 
se trouvent rapprochees I'une de I'autre. jusqu'aux ex- 
tremites de la structure susdite (8). 



[0034] Au-dessus des porte-bobines (3) et (4) se trou- 
vent d'autres structures horizontales (9) et (10) le long 
desquelles se deplacent des elements suspendus (11) 
et (12) ayant la forme de crochets. 

5 [0035] Au-dessus de i'emplacement des tetes (6) et 
(7) lorsqu'elles sont en position centrale, se trouvent 
deux rouleaux paralleles (13) et (14) qui laissent entre 
eux un espace pour le passage de la bande (1) qui ali- 
mente le groupe moteur (15) ; apres quoi cette bande 

10 (1) passe par un magasin de regulation (16) avant de 
continuer vers le processus d' application. 
[0036] Chacune des deux tetes (6) et (7) est equipee 
d'un moteur (1 7) qui lui pemnet de se deplacer indepen- 
damment sur la stmcture (8) (cf. fig. 6) ; ces tetes (6) et 

15 (7) sont aussi §quip6es de divers moyens (19) qui per- 
mettent d'assurer leur immobilite (6) et (7) lorsqu'elles 
se trouvent rapprochees I'une de I'autre en position cen- 
trale. 

[0037] Ces tetes (6) et (7) comprennent encore des 
20 groupes (20) permettant de r§unir les bandes (1 ) et (2) 
qui doivent etre raccord^es. Ces groupes (20) sont iden- 
tlques pour les deux tetes (6) et (7) et chacun d'eux com- 
prend deux ensembles independants (21) et (22) dont 
le premier (21) peut basculer au moyen d'un cylindre 
25 (23) alors que I'autre peut etre poussd vers I'avant au 
moyen d'un autre cylindre (24). 

[0038] L'ensemble basculable (21) possede un ele- 
ment frontal fixe et un element qui est pousse vers lui 
par un cylindre (25) alors que dans I'ensemble pousseur 

30 (22) est loge, dans une rainure frontale, un couteau es- 
camotable qui peut se deplacer longitudinalement. 
[0039] Sur les structures (5), les porte-bobines (3) et 
(4) sont months sur des guides (26) au moyen d'un cha- 
riot (27) qui se deplace en glissant le long de ces guides 

35 (26) (cf . fig. 9) ; le deplacement du chariot (27) est pro- 
voque par un mecanisme de transmission inclus dans 
les guides (26) et actionne par des moteurs (28) ainsi 
qu'on peut le voir sur les figures 2 et 3, De cette manifere 
chacun des porte-bobines (3) et (4) peut se deplacer 

40 Independamment soit en hauteur soit le long des struc- 
tures portantes (5). 

[0040] Dans ces conditions, alors que le processus 
est toujours aliment6 par la bande (1 ) de la bobine (29) 
disposee sur le porte-bobine (3) en passant par la tete 

45 (6) comme le montre la figure 3, il est possible d'installer 
une autre bobine (30) sur le porte-bobine (4) pour pre- 
parer la bande (2) de cette bobine sur la tete (7) en ame- 
nant k cette fin ladite t§te (7) k I'extremite de la structure 
(8) de telle sorte que I'operateur charge de la prepara- 

50 tion puisse travailler sans difficulte sur cette tete (7) de 
la fagon presentee sur les figures 3 et 4. 
[0041] Pour la preparation de la bande (2), comme le 
montre la figure 1 5. on bascule I'ensemble (21 ) du grou- 
pe (20) de la tete (7) en position basse ce qui perniet a 

55 Toperateur de travailler commodement et on fait passer 
la bande (2) entre les Elements de cet ensemble. 
[0042] On fait ensuite basculer vers le haut I'ensem- 
ble (21) et, simultanement, on deplace vers I'avant r6l§- 
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ment mobile de cet ensemble (21 ) de fagon que la ban- 
de (2) se trouve pincee entre cet element mobile et Tele- 
ment fixe qui lui est oppose (cf. fig. 16). 
[0043] L'ensemble (22) de ce groupe (20) se d^place 
alors vers Tavant en retenant prisonniere Textremite de 
bande (2) en la pin9ant centre P^lement fixe de Tensem- 
ble (21) comme le montre la figure (1 7) ; le couteau de 
l'ensemble (22) coupe alors I'extr^mit^ de la bande (2) 
selon une ligne droite parfaite. 

[0044] Apres quoi, l'ensemble (21) bascule de nou- 
veau vers le bas et l'ensemble (22) se d6place vers I'ar- 
riere comme le presente la figure 18 en posant, au 
moyen du dispositif distributeur (31 ) qui apparatt sur la 
figure 5, une bande adhesive sur I'extr^mite de la bande 
(2) cette pose s'effectuant de telle sorte que la mo(ti6 de 
la largeur de la bande adhesive (32) demeure llbre. 
[0045] L'ensemble (21) est ensuite bascule de nou- 
veau vers le haut (cf. fig. 19) et l'ensemble (22) se d6- 
place une nouvellefols vers I'avant jusqu'^ presser cen- 
tre i'dl6ment fixe de l'ensemble (21) la bande (2) alors 
que, slmultan^ment toute la tete (7) se d^place vers la 
tete (6) pourse positionner centre cette deml^re (cf. fig. 
20). 

[0046] On se trouve alors dans (a situation oCj tout est 
pret pour le raccordement de la bande (2) k la bande 

(1) qui passe par la t§te (6) de telle sorte que lorsque 
cette bande (1 ) setermine, r6I6ment mobile de l'ensem- 
ble (21 ) du groupe (20) de la tete (6) se d^place et vient 
presser la bande (1 ) sur T^lement fixe de cet ensemble 
(21 ) alors que, dans le meme temps, l'ensemble (22) du 
meme groupe (20) de la tete (6) se ddplace vers I'avant 
et appuie la bande (1) sur l'ensemble (22) du groupe 
(20) de la tete (7) conformement k la figure 21 , 
[0047] Dans ces conditions, la bande (2) est collee k 
la bande (1 ) par la bande adhesive (32) et le couteau 
de I'ensembte (22) du groupe (20) de la tete (6) coupe 
la bande (1) de telle sorte que son bord corresponde au 
bord Nbre de la bande (2) ce qui assure une continuity 
parfaite entre les bandes (1) et (2) qui sont raccord^es 
bout k bout par la bande adhesive (32). 

[0048] Apr^s quoi la t§te (6) recule ce qui a pour con- 
sequence que l'ensemble (22) et I'element mobile de 
l'ensemble (21 ) se separent de r6l6ment fixe de l'en- 
semble (21) de la tete (7) ; dfes lors, les bandes (1) et 

(2) etant unies, ralimentatlon se poursuit avec la bande 
(2) (cf. fig. 22). 

[0049] Pour que soit possible le raccordement des 
bandes (1) et (2), il est necessaire que la bande (1) s'ar- 
rete un instant dans la zone de raccordement ; c'est 
pour cette ratson que la vitesse du moteur du groupe 
(15) qui regit I'alimentation est variable de telle sorte 
qu'en abaissant ^ 100 - 150 metres parseconde la Vi- 
tesse normale d'alimentation de 650 metres par secon- 
de au moment olj la bobine d'alimentation (29) est pres- 
que vide et que la bande (1) s'en separe, un arr^t total 
de la bande (1) se produit (cf. fig. 21) pendant lequel la 
bande necessaire a la poursuit du processus est ex- 
traite du magasin (16). 



[0050] Pour aider a I'arret de la bande (1 ) et maintenir 
cette dernier suffisamment tendue, pendant I'arr^t, le 
rouleau mobile (14) se rapproche suffisamm nt du rou- 
leau fixe (13) (cf. fig. 21) pour comprimer et freiner la 
5 bande (1). 

[0051 ] Pour eviter les a-coups, le f reinage de la bande 
d'alimentation entre les rouleaux (13) et (14) se main- 
tlent (cf. fig. 22) pendant raccel^ration de I'alimentation 
de la nouvelle bande (2) jusqu'a ce que la vitesse nor- 
10 male soit atteinte ; ensuite les rouleaux (13) et (14) se 
separent pour que la bande puisse circuler librement. 
[0052] Lorsque la boblne (29) dont est extraite la ban- 
de d'alimentation est presque vide, son porte-boblne (3) 
se deplace et passe a la position sup6rieure ce qui per- 
is met qu'avant que cette bobine ne soit vide, on puisse 
approcher par-dessous une bobine pleine (33). 
[0053] Ainsi, lorsque la bobine (29) se termine et est 
remplac^e par une autre bobine (30) disposde sur 
r autre porte-bobine (4), il n'y a plus qu'^ retirer le man- 
drin de la bobine vide (29) pour installer k sa place sur 
le porte-bobine (3) la bobine (33) qui avalt 6X6 au pr6a- 
lable disposee au-dessous en falsant descendre ce por- 
te-bobine jusqu'^ la position de cette bobine (33) pour 
la faire monter ensuite jusqu'^ une position oCi elle puis- 
se tourner librement. 

[0054] Le retralt du mandrin de la bobine vide (29) se 
fait automatiquement grace k I'element (1 1 ) en forme de 
crochet de la structure (9) qui se trouve au-dessus ; cet 
element (11) se deplace sur la structure (9) jusqu'a ce 
qu'il accroche le mandrin de la bobine vide (29) ; il extrait 
alors ce mandrin du porte-bobine (3) et I'emmene jus- 
qu'^ Tei^ment fixe (34) qui est muni, k la partie inf^rieu- 
re, d*une rampe qui oblige le mandrin k tomber de fel^- 
ment (11) pour etre recueilli dans le conteneur (35) qui 
se trouve au-dessous. Uop^ration est identique lorsque 
se termine la bobine (30) qui se trouve sur le porte-bo- 
bine (4) de {'autre cot6, k ced pr&s que le mandrin est 
retir6 par I'element (12). 

[0055] Chacun des porte-bobines (3) et (4) comprend 
deux bras (36) paralleles et face a face que Ton peut 
voir sur les figure (1 2) et (1 3) et qui sont ftxds au moyen 
d'un accouplement (37) k montage glissant sur un axe 
(38) poun/u de guides (39), ce montage 6tant presente 
sur la figure 1 0 ; ces deux bras (36) peuvent se deplacer 
le long de I'axe (38) et done se rapprocher ou se sdparer 
I'un de I'autre sous Taction des moteurs (40) que pre- 
sente la figure 2. 

[0056] Chaque bras (36) comprend un cone (41) qui 
s'insere dans I'extremite correspondante du mandrin 
des bobines des bandes (1) ou (2) ; ce cone (41) inclut 
a son tour le mecanisme decrit figure 11 qui comprend 
un cylindre (42) comportant une tige (43) qui penetr 
axialement dans le cone (41 ) et entre en contact avec 
des 6l6ments (44) qui peuvent sortir radialement par I s 
fenetres (45) du cone (41) et portent des patins (46) ; 
les elements (44) glissent sur la tige (43) grace aux gui- 
des Inclines (47) de telle sort que lorsque la tige avan- 
ce, les elements 44 sortent par les fenetres (45) du cone 
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(41) et s'escamotent lorsque la tige recule. 

[0057] II en decoule que lorsque les bras (36) d'un 

porte-bobine se rapprochent, les Elements (44) du cone 

(41 ) etant escamotes, ces cones (41 ) entrent par les ex- 
tremites du mandrin de la bobine et font avancer la tige 
(43) des cylindres (42) ; les elements (44) sortent alors 
radialement vers I'ext^rieur des cones (41), les patins 
(46) font pression sur I'interieur du mandrin de la bobine 
laquelle se trouve ainsi parfaitement assujettie. Pour de- 
saccoupler et retirer le mandrin de la bobine, on precede 
inversement c'est-&-dire que la tige (43) des cylindres 

(42) recule et les elements (44) s'escamotent ^ I'inte- 
rieur des cones (41) de telle sorte que lorsque les bras 
(36) se separent le mandrin se detache. 

[0058] Pour que le mandrin se detache complfetement 
sans rester attachd a Tun quelconque des c6nes (41), 
on a prdvu sur le cylindre (42) une chemise fixe (48) et 
au-dessus d'elle un carter (49) qui peut se d6placer sur 
son axe et, cefaisant, pousser le mandrin mont6 jusqu'6 
I'extrdmite du cone (41). 

[0059] Associ6 h ce carter mobile (49) du m6canlsme 
du cone, se trouve sur le bras (36) un disposltif pousseur 
(50) qui agit par rintemiediaire de cylindres (51 ) comme 
on peut le voir sur la figure 12 ; ce dispositif pousseur 
(50) pousse le carter (49) vers I'avant pour obllger le 
mandrin des bobines h sortir du cone (41) au cours de 
I'operation de retrait ; le carter (49) est ramene k la po- 
sition arriere par la poussee proprement dite du mandrin 
lorsque se rapprochent les bras (36) au cours de repa- 
ration de montage. 

[0060] Ainsi que le montrent les figures 12 et 1 3, cha- 
que bras (36) comprend un m^canisme de freinage (52) 
qui agit sur la partie tournante du cone (41) et grace 
auquel 11 est possible de controler la vitesse de rotation 
des bobines installees sur les porte-bobines de fa9on k 
annuler I'inertie et a adapter cette vitesse de rotation k 
la Vitesse de d^roulement de la bande. 
[0061] La figure (14) presente en detail la structure 
(9) de montage de I'el^ment (11) en fomrie de crochet 
d'une des parties du disposltif de raccordement ; on 
peut y voir le chariot (53) sur lequel est mont6 l'6lement 
(11) et le moteur (54) qui commande son d6placement. 
II est Evident que la structure (10) de I'autre cote, sur 
laquelle est monte I'^lement (12) est identlque mais en 
position inversee. 

[0062] Le processus de chargement et de remplace- 
ment des bobines sur les porte-bobines (3) et (4) du dis- 
positif de raccordement est lui aussi automatique com- 
me le montre la sequence des figures 23 & 28 ; pour 
installer une bobine (55) sur un porte-bobine, I'ensem- 
ble de ce dernierse deplace sur les structures portantes 
correspondantes (5) jusqu'^ la position superieure (cf . 
fig. 23) en pemiettant ainsi d'amener la bobine (55) en- 
dessous. 

[0063] Une fois la bobine (55) en position, le porte- 
bobine descend jusqu'^ la position inferieure, les bras 
(36) etant ecart^s ; lorsque le porte-bobine arrive a cette 
position, les bras (36) se resserrent et saisissent la bo- 



bine (55) comme le montre la figure 24. 
[0064] Le porte-bobine s'eleve ensuite suffisamment 
pour que la boblne (55) puisse tourner librement sur el- 
le-meme comme le montre la figure 25 ; la bobine (55) 
5 est d6s lors prete pour allmenter le disposrtif de raccor- 
dement. 

[0065] Lorsque la bobine (55) est presque vide, le por- 
te-bobine se deplace k la position superieure sans que 
s'interrompe I'alimentation a partir de cette bobine (55) 

10 comme le montre la figure 26. 

[0066] Lorsque la bobine (55) est vide et est rempla- 
c6e dans le processus d'alimentation par une autre gra- 
ce k I'union des deux bandes, l'6lement d^plagable (11) 
situe au-dessus du porte-bobine entre en action et vient 

15 accrocher le mandrin (56) de la boblne (55) qui vient de 
se vider ; les bras (36) se s6parent alors et le mandrin 
(56) demeure suspendu k I*el6ment (11) comme le mon- 
tre la figure 27. 

[0067] On peut alors introduire une nouvelle bobine 
20 (57) sous le porte-bobine comme le montre la figure 27, 
pendant que l'616ment (11) se deplace pour decharger 
le mandrin (56) recueilli et que le porte-bobine descend 
jusqu'a la partie inferieure oCi II se ressen-e et saisit la 
nouvelle boblne (57) comme le montre la figure 28. 

25 

Revendications 

1. Dispositif de raccordement des bandes minces de 
30 bobines d'alimentation du type de ceux qui com- 
prennent deux porte-bobines (3) et (4), I'un suppor- 
tant la boblne d'alimentation (29) et I'autre la bobine 
(30) qui la remplacera lorsqu'elle se videra etant 
ainsi assuree lacontinuite de Talimentation ; ce type 
35 Inclut aussi deux tetes (6) et (7) par oCi passent les 
bandes (1) et (2) de chacune des deux bobines ; 
ces tetes (6) et (7) sent munies de moyens assurant 
automatiquement I'unlon des deux bandes (1) et 

(2) ; ce dispositif se caracterise en ce que les por- 
40 te-bobines (3) et (4) sent montes sur des structures 

(5) pemiettant leur d6placement vertical et qui se 
trouvent k chaque extremity du dispositif de raccor- 
dement alors que les tetes (6) et (7) sent mont^es 
sur une structure horizontale (8) qui se trouve au- 
45 dessus de la zone intennediaire et le long de laquel- 
le elles peuvent se deplacer pour se rapprocher ou 
se separer en allant au-dessus des porte-bobines 

(3) et (4) ; il se caracterise aussi par les structures 
horizontales (9) et (10) le long desquelles peuvent 

50 se deplacer des elements suspendus (11) et (12) 
en forme de crochet. 

2. Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentation confomnement a la premiere 
55 revendication caracterise en ce que les tetes (6) 
et (7) peuvent se deplacer sur la structure (8) grace 
a un moteur et comprennent des moyens (18) et 
(1 9) qui peuvent les bloquer temporairement sur la- 
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dite structure. 

Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d' alimentation conformement a la premiere 
revendication caracterise en ce que les tetes (6) s 
et (7) incluent des groupes (20) de collage des ban- 
des (1 ) et (2) ; chacun de ces groupes (20) inclut k 
son tour un ensemble (21) basculable et des §14- 
ments qui peuvent se rapprocher ou s'ecarter les 
uns des autres et un ensemble (22) qui peut se de- io 
placer vers ravant ou Farriere et comporte des outils 
de coupe qui se trouvent sur sa face frontale. 

Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentatlon conformement a la premiere is 
revendication caracterise en ce que les porte-bo- 
bines (3) et (4) sent months sur des guides verti- 
caux (26) et peuvent se deplacer individuellement 
grace aux mecanismes d*actionnement qui sont In- 
dus dans ces guides. 20 

Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentatlon conformement a la premiere 
revendication caracterise en ce que les porte-bo- 
bines (3) et (4) comprennent deux bras (36) paral- 25 
l&les et opposes, months sur un axe (38) et qui peu- 
vent se deplacer pour se rapprocher ou s'dcarter 
t'un de I'autre ; ces bras (36) incorporent des cones 
qui permettent de salsir les bobines k supporter ; 
ces cones (41) sont associds k un cylindre (42) k 30 
rint^rieur et selon faxe duquel une tige (43) peut se 
deplacer et, gr§ce a des guides inclines (47), agir 
sur des Elements (44) qui peuvent sortir ou s'esca- 
moter radialement du cylindre. 

35 

Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentatlon conformement a la cinquie- 
me revendication caracterise en ce que le cylindre 
(42) des cdnes (41 ) comprend un carter (49) mobile 
selon son axe sur lequel agit un dispositif pousseur 40 
(50) monte sur le bras (36) et comprenant des cy- 
lindres pousseurs (51). 

Dispositif de raccordement des bandes minces des 
bobines d'alimentatlon conformement a la cinquie- 
me revendication caracterise en ce que chaque 
bras (36) incorpore un m^canisme defreinage (52) 
qui agit sur I'ensemble tournant du cone (41) pour 
contrdler la vitesse de rotation des bobines et la ten- 
sion de la bande de papier. so 

Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentatlon conformement k la premi&re 
revendication caracterise en ce que les structures 
(9) et (10) sur lesquelles se deplacent les elements ss 
suspendus en forme de crochet (11) et (12) , com- 
portentd leur extremity un element fixe (34) en for- 
me de rampe qui se trouve a la hauteur du crochet 



de I'element mobile (11) ou (12) et grace auquel le 
mandrin se detache du porte-bobine et peut etre de- 
pose dans un conteneur (35). 

9. Dispositif de raccordement des bandes minces de 
bobines d'alimentatlon conformement a la premiere 
revendication caracterise en ce que, au-dessus 
de la position centrale dans laquelle les tetes (6) et 
(7) sont rapprochees Tune de I'autre , se trouvent 
deux rouleaux paralleles (1 3) et (1 4) qui laissent en- 
tre eux un espace par oCi passe la bande qui all- 
mente le groupe moteur (15) ; un de ces rouleaux 
(13) dont la position est fixe tourne librement sur 
son axe alors que le second (14), qui ne toume pas, 
peut se deplacer pour se rapprocher ou s'eloigner 
du premier de fa9on k pressor centre lui la bande 
d'alimentatlon. 
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